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B-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét
remontowych w pomieszczeniach zaplecza kuchni w piwnicach budynku Miejskiego Gimnazjum Nr 2
w Oswiecimiu przy ul. Olszewskiego 2 A.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
ogolnobudowlanych na zadaniu opisanym z pkt. 1.1. ST 00.00.00.

1.3. Ogo6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja,
ST i poleceniami Zamawiajacego.

1.3.1. Przekazanie placu budowy.

Zamawiajacy w terminie okre§lonym w dokumentach przetargowych przekaze Wykonawcy plac
budowy, ksigge obmiaru roboét oraz jeden egzemplarz dokumentacji kontraktowej. Po przekazaniu
placu budowy Wykonawca zabezpieczy plac budowy przed dostgpem osob trzecich.

1.3.2. Dokumentacja projektowa.

Wykonawca otrzyma od zamawiajacego co najmniej 1 egzemplarz dokumentacji (przedmiar robot)
i ST.

1.3.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i ST.

Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy stanowig czes$¢
umowy, a wymagania wyszczegolnione w cho¢by jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak
jakby byty w calej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegoélnych dokumentach obowigzuje kolejnos¢ ich
wazno$ci wymieniona w ,,Ogélnych warunkach umowy”. Wykonawca nie moze wykorzystywac
btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu nalezy natychmiast
powiadomi¢ Zamawiajacego, ktory dokona odpowiednich zmian i poprawek. Wszystkie wykonywane
roboty oraz dostarczone materialy musza by¢ zgodne z dokumentacjag i ST. Dane okreslone
w dokumentacji i w ST powinny by¢ uwazane za warto$ci docelowe, od ktorych dopuszczalne sa
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materialow i elementéw budowli powinny by¢ jednorodne i wykazywac bliska zgodnosé
z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie powinny przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatlu tolerancji. Jezeli przedzial tolerancji nie zostat okreslony w dokumentacji i/lub w ST to
nalezy przyja¢ przecigtne tolerancje akceptowane zwyczajowo dla danego rodzaju robdt. W
przypadku gdy materiaty lub roboty nie s w pelni zgodne z dokumentacja lub ST i wptyneto to na
niezadowalajaca jakos¢ wykonanych robot, to takie materialy i roboty nie zostang zaakceptowane
przez Zamawiajacego. W takiej sytuacji elementy budowli powinny by¢ niezwlocznie rozebrane
1 zastgpione innymi na koszt Wykonawcy.

1.3.4. Zabezpieczenie placu budowy.

Wykonawca jest zobowiazany do utrzymania zabezpieczenia placu budowy w sposéb umozliwiajacy
bezpieczng eksploatacj¢ budynku, w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru
koncowego robot. Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig,
ze jest wlaczony w cene kontraktowa.

1.3.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowiazek znac¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego. Powinny zosta¢ podjete odpowiednie §rodki zabezpieczajace przed:

- przekroczeniem norm zanieczyszczenia powietrza pytami i gazami,

- przekroczenie dopuszczalnych norm hatasu,

- mozliwosci powstania pozaru.

Optaty i1 kary za przekroczenie w trakcie realizacji robot norm, okreslonych w odpowiednich
przepisach dotyczacych ochrony srodowiska, obcigzaja Wykonawce.

Wykonawca nie powinien stosowac¢ innej technologii robdt na wigkszym poziomie hatasu niz
okreslona przez zamawiajacego pod rygorem wstrzymania robot.

1.3.6. Materiaty szkodliwe dla otoczenia.

Materialy, ktore w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza si¢ uzyci materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od
dopuszczalnego, okre§lonego odpowiednimi przepisami.



Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot musza mie¢ aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajacg brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na
srodowisko. Jezeli jakiekolwiek szkodliwe sktadniki mogltyby przedosta¢ si¢ z wbudowanych
materiatlow do powietrza to materiaty takie nie moga by¢ stosowane. Jezeli Wykonawca uzyt
materialow szkodliwych dla otoczenia wedlug warunkow szczegétowych kontraktu i zgodnie ze
specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego
poniesie Zamawiajacy.

1.3.7. Ochrona wlasnos$ci publicznej i prywatne;.

Wykonawca odpowiada za ochrong czynnych instalacji budynku. Wykonawca zapewnia wtasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.
Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wlasnosci publicznej
i prywatnej. Jesli w zwigzku z zaniedbaniem, niewla$ciwym prowadzeniem robdt lub brakiem
koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci prywatne;j,
to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzona wlasno$¢. Stan naprawionej
wlasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

1.3.8. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robot Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczeg6lno$ci Wykonawca ma obowiazek zadbaé, aby personel nie
wykonywa pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacy
odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzadzenia
zabezpieczajace oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na
budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane
z wypehlieniem wymagan okre$lonych powyzej nie podlegaja odrgbnej zaptacie i sa uwzglednione
W cenie umownej.

1.3.9. Ochrona i utrzymanie robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
robdt od daty rozpoczgcia do daty zakonczenia robot. Wykonawca musi utrzymywac roboty do czasu
odbioru ostatecznego.

1.3.10. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposdb zwiazane z robotami i bedzie w pelni
odpowiedzialny za przestrzeganie praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

2. MATERIALY.

2.1. Zrodta uzyskania materialow.

Co najmniej na tydzien przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw
przeznaczonych do robot Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace proponowanego
zrodla wytwarzania, zamawiania lub wykonywania tych materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzania przez Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenia partii
materialow z danego zrédia nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z danego zrodia
uzyskuja zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu
udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposob ciagly spetniaja
wymagania ST w czasie postepu robot.

2.2. Materiat odpowiadajace wymaganiom.

Materialy nie odpowiadajagce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy
badz zlozone w miejscu wskazanym przez Zamawiajacego. Je§li Zamawiajacy zezwoli Wykonawcy
na uzycie tych materiatow do innych robodt niz te, dla ktorych zostaly zakupione, to koszt tych
materiatow zostanie przewartosciowany. Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ nie zbadane i nie
zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem
1 niezaplaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do
roboét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jako$¢ 1 wlasciwos¢é do robot
i byly dostepne do kontroli przez Zamawiajacego. Miejsca czasowego sktadania materiatow beda
zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Zamawiajacym lub poza
terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.



3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot musi by¢ zgony
z ofertag wykonawcy i musi odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST.
Liczba 1 wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji, ST i wskazaniach Zamawiajacego w terminie przewidzianym umows3.
Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania oraz przepisami BHP.

4. TRANSPORT.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie wplyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materialow. Przy ruchu na
drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢é wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego
w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie 1 innych parametrow technicznych. Wykonawca
bedzie na biezaco na wlasny koszt usuwaé wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. Zwigkszenie odlegtosci transportu ponad
warto$ci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen Wykonawcy dotyczacej dodatkowej zaptaty
za transport, o ile zwigkszone odleglosci nie zostaly wczesniej zaakceptowane na piSmie przez
Zamawiajacego.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogoélne zasady wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
wymaganiami ST oraz poleceniami Zamawiajacego.

5.2. Wspotpraca Zamawiajacego i Wykonawcy.

Zamawiajacy bedzie podejmowat decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakosScia robot,
oceng jakosci materiatow 1 postgpem robot, a ponadto we wszystkich sprawach zwigzanych
z interpretacjg dokumentacji projektowej i ST oraz dotyczacych akceptacji wypetniania warunkow
kontraktu przez Wykonawce. Jest on upowazniony rowniez do kontroli wszystkich robét i kontroli
wszystkich materiatow dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych, wlaczajac
przygotowanie i produkcje materialow. Zamawiajacy powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach
i odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktore nie spelniaja wymagan jakosciowych okreslonych
w dokumentacji projektowej i w ST. Polecenia Zamawiajgcego powinny by¢ wykonywane nie pdzniej
niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce¢ pod grozbg zatrzymania
robdt. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Program zapewniania jakosci robot (PZJ).

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Zamawiajacego
programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania robot,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonywanie robot zgodnie
z dokumentacjg projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Zamawiajacego.
Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:

- organizacj¢ wykonywania robot

- terminy 1 sposob prowadzenia robot

- organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot

- zasady bhp

- wykaz zespolow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementow robot
- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cia wykonanych robot

- wyposazenie w sprz¢t 1 urzadzenia do pomiardw i kontroli

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne

- sposoOb zabezpieczenia i ochrony fadunkow przed utrata ich wlasciwos$ci w czasie transportu

- sposob postepowania z materialami i robotami nie odpowiadajagcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot.



Celem kontroli robdt jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozona
jakos$¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za pelnag kontrole oraz jako$¢ materiatow. Zapewni on
odpowiedni system kontroli wlaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbgdne
do pobrania probek i badan materialdow oraz robot. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli
Zamawiajacy moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze
poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca musi przeprowadzi¢ pomiary i badania materialdow oraz robot z czestotliwo$cia
zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
technicznej 1 ST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwos$ci sg okreslone w ST,
normach i wytycznych.

6.3. Badania i pomiary.

Wszystkie badania 1 pomiary muszg by¢ przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku gdy normy nie obejmuja jakiekolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna
wytyczne krajowe, albo inne procedury zaakceptowane przez Zamawiajacego. Przed przystgpieniem
do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Zamawiajacego o rodzaju, miejscu, terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi$mie ich
wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.4. Certyfikaty i deklaracje.

Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktore posiadaja:

1. Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych
przepiséw i dokumentow technicznych

2. Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polska Norma lub Aprobata Techniczna,
w przypadku wyrobow , dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja
okre§long w pkt. 1 i1 ktore spetniaja wymogi ST. W przypadku materiatoéw, dla ktérych ww.
dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robot bedzie posiadaé te dokumenty,
okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty
wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego.
Kopie wynikow tych badan beda dostarczone przez Wykonawcg Zamawiajacemu. Jakiekolwiek
materiaty, ktére nie spelniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.5. Dokumenty budowy.

Rejestr obmiarow.

Rejestr obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu kazdego
z elementow robot. Obmiary wykonywanych robot przeprowadza si¢ w jednostkach przyjetych
w kosztorysie ofertowym i wpisuje do rejestru obmiaréw.

Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentow budowy zalicza si¢ oprocz wymienionych w punkach nastgpujace dokumenty:

- protokoty przekazania palcu budowy

- protokoty odbioru robét, protokoty z narad i ustalen

- korespondencja na budowie

Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zagini¢cie ktoregokolwiek z dokumentoéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszystkie dokumenty budowy powinny by¢ zawsze
dostepne dla Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot.

Obmiar robdt okresla faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa
1 ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym
powiadomieniu Zamawiajacego o zakresie odmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3
dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru beda wpisane do rejestru obmiardéw. Jakikolwiek btad lub
przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie indziej w ST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Bledne dane zostang poprawione
wg instrukcji Zamawiajacego na piSmie. Obmiar odbywa si¢ w obecnosci inspektora nadzoru i
wymaga jego akceptacji. Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestotliwoscia
wymagang do celu miesigcznej platnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w
umowie.



7.2. Zasady okres$lania ilo$ci robdt i materiatow.

Dhugosci i odleglosci pomigdzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi beda mierzone poziomo
wzdluz linii osiowej. Objetosci beda wyliczone w (m3) jako dlugo$¢ pomnozona przez $redni
przekrdj. Ilosci, ktore maja by¢ odmierzone wagowo, beda wazone w (Mg) lub w (kg) zgodnie
wymaganiami ST.

7.3. Urzadzenia i sprzgt pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot musza byc
zaakceptowane przez Zamawiajacego a zostang one dostarczone przez Wykonawce.

Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan atestujacych to wykonawca bedzie posiada¢ wazne
$wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane
w dobrym stanie, w calym okresie trwania robét.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru.

Obmiary beda prowadzone przed czgSciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robot, a takze
w przypadku wystgpowania dluzszej przerwy w robotach lub zmiany Wykonawcy. Obmiar robot
zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar robdt podlegajacych zakryciu
przeprowadza si¢ przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia
powinny by¢ wykonywane w sposOb zrozumialy i jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych
powierzchni lub objetosci powinny by¢ uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie
rejestru obmiarow. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego
zatacznika do ksiggi obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Rodzaje odbioréw robot.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru,
dokonywanym przez Zamawiajacego przy udziale Wykonawcy:

- odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

- odbiorowi czgsciowemu

- odbiorowi ostatecznemu

- odbiorowi pogwarancyjnemu

8.2. Odbior robot zanikajacych.

Odbioér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Bedzie on dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania og6lnego postepu robot. Odbioru dokonuje Zamawiajacy. O gotowosci danej czgsci robot
do odbioru Wykonawca powiadamia Zamawiajacego. Odbiéor powinien by¢ przeprowadzony
niezwlocznie nie pdzniej jednak niz w ciggu trzech dni od daty zgloszenia Zamawiajagcemu. Jako$¢
iilo§¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Zamawiajacy. W przypadku stwierdzenia odchylen od
przyjetych wymagan iinnych wcze$niejszych ustalen Zamawiajacy ustala zakres robot
poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczace zmian i korekt. W wyjatkowych przypadkach
podejmuje decyzje dokonania potrgcen. Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o robotach
poprawkowych lub robotach dodatkowych Inspektor Nadzoru uwzglednia tolerancje i zasady odbioru
podane w ST dotyczacych danej czesci robot.

8.3. Odbiodr czesciowy.

Odbiodr czesciowy polega na ocenia ilosci i jakoSci wykonywanych czesci robot.

Odbioru czgsciowego robot dokonuje sie¢ wg. zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru
robot dokonuje Zamawiajacy.

8.4. Odbior ostateczny robot.

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot.

Odbidr ostateczny robot polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru koncowego
powinna by¢ stwierdzona przez Kierownika robot z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym
fakcie Zamawiajacego.

Odbiodr ostateczny robdt powinien nastapi¢ w terminie ustalonym w warunkach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Zamawiajgcego zakonczenia robot i przyjecia dok., o ktéorych mowa w punkcie
8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokonuje komisja wyznaczona przez zamawiajagcego w obecnosci
Zamawiajacego i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokonuje ich oceny jakosciowej na



podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikdéw badan i pomiaré6w, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania rob6t z dokumentacja projektowa i ST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w okresie wykonywania robot
uzupethiajgcych i poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych roboét poprawkowych
lub uzupehiajacych w warstwie $cieralnej Iub robotach wykonczeniowych, komisja przerywa swoje
czynnosci 1 ustala nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze
jakos¢ wykonywanych robot w poszczegoélnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej
dokumentacja projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokonuje potragcen oceniajagc pomniejszong
warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokot odbioru
ostatecznego robot sporzadzony wg. wzoru ustalonego przez zamawiajacego. Do odbioru
ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastgpujace dokumenty:

- dokumentacj¢ podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa , jezeli zostata sporzadzona
w trakcie realizacji umowy

- podstawowe dokumenty umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne

- recepty i ustalenia technologiczne

- rejestry obmiarow (oryginaty)

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnych z ST

- deklaracje zgodno$ci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z ST .

8.5. Odbior pogwarancyjny.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,,0dbior ostateczny robot”

9. PODSTAWA PLATNOSCL

9.1. Ustalenia ogodlne.

Podstawa ptatnosci jest stawka jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo
podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglgdniaé wszystkie
czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okre§lone dla tej roboty w ST
1 dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot beda obejmowac:

- robocizng bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami

- warto$¢ zuzytych materiatdéw wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania,

- ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami

9.2. Warunki umowy i wymagania ogolne

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogdlnych zawartych w B-
00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach a nie wyszczegdlnione
w kosztorysie.



B-01.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.I1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z robotami rozbiérkowymi i obejmuja:

- odbicie tynkéw wewnetrznych,

- wykucie otworéw w $cianach z cegty,

- rozebranie $cianek z cegly,

- wykucie z muru oscieznic stalowych,

- zerwanie posadzek cementowych,

- rozebranie posadzek z ptytek kamionkowych,

- posegregowanie i usunig¢cie materialow z rozbiorki.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.1. SST.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji stanowia wymagania dotyczace robot zwigzanych
z rozbiorka elementow wykonczenia, realizowanych w ramach robot przygotowawczych zwigzanych
z realizacja zadania okre§lonego w punkcie 1.1. B-00.00.00.

1.4. Okreslenie podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej ST s3a zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w B-00.00.00. "Wymagania ogolne".

2. MATERIALY
Materiaty nie wystegpuja.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w B-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

Do wykonania robot zwigzanych z wyburzeniem istniejacych obiektow budowlanych oraz
wyburzeniem $cian wewnetrznych moze by¢é wykorzystany sprzet podany ponizej, lub inny
zaakceptowany przez Zamawiajacego

wiertarka elektryczna do betonu

mtot elektryczny udarowy

samochod samowyladowczy

rgczny sprzet do robot rozbiorkowych.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dla transportu podano w B-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w B-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 5.

Wszystkie elementy przeznaczone do powtornego wykorzystania powinny by¢ demontowane bez
powodowania zbednych uszkodzen 1 przewiezione na miejsce skladowania do czasu ich
zabezpieczenia antykorozyjnego i ponownego uzycia. Bezuzyteczne elementy i materialy powinny
by¢ pocigte na mniejsze elementy i wywiezione w miejsce wskazane Wykonawce i zaakceptowane
przez Zamawiajacego.

5.2. Wykonanie robot rozbiorkowych

5.2.1. Rozebranie elementow konstrukeji $cian.

Przed przystapieniem do rozbiorki elementéw konstrukcji $cian nalezy zabezpieczy¢ stropy i belki
stropowe poprzez ich podstemplowanie. Rozbiorke elementow murowanych $cian no$nych mozna
wykona¢ dopiero po wykonaniu konstrukcji wsporczej. Po wykonaniu konstrukcji wzmacniajacej
mozna przystapi¢ do robot rozbidorkowych.

5.2.2. Usuwanie gruzu.

Usuwanie gruzu z budynku nalezy wykonywaé¢ rynnami do gruzu segmentowymi z rur PCV lub
wynie§¢ w wiadrach. Nie dopuszcza si¢ zrzucania gruzu z wysokosci poza teren budynku. Teren



budowy przed przystapieniem do robdt rozbidrkowych nalezy zabezpieczyé. Wszelkie koszty
zwigzane z zabezpieczeniem placu budowy zgodnie z przepisami BHP obcigzajag Wykonawce.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady ogodlne kontroli jakosci robot podano w B-00.00.00 "Wymagania og6lne"

Sprawdzenie jakosci robot polega na sprawdzeniu kompletno$ci wykonanych robot rozbidrkowych
oraz stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtoérnego wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w B-00.00.00. " Wymagania ogo6lne" pkt. 7. Jednostka
obmiarowg robot zwigzanych z rozbiorkg elementow jest szt, m?, m’.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty zwigzane z wyburzeniami elementéw podlegaja odbiorowi robot zanikajgcych. Ogdlne zasady
odbioru robdt podano w B-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w B-00.00.00. "Wymagania ogdlne" p. 9.
Platno$¢ nalezy przyjmowac na podstawie jednostek obmiarowych wg pkt. 7. zgodnie z obmiarem, po
odbiorze robot .

Cena jednostkowa robot zwigzanych z rozbiorka $cian obejmuje:

e wyznaczenie elementéw przeznaczonych do rozbiorki

zabezpieczenie stropow oraz przejs$é

wykucie otworéw w $cianach z cegly

przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiorki,

wyréwnanie wycigtych otworow i uporzadkowanie terenu rozbiorki.

Dla rozbiorki istniejacych posadzek:

e zabezpieczenie terenu robot

e demontaz elementow posadzki istniejgce;

e demontaz wylewki z zaprawy cementowe;j
°
L]

posegregowanie, oczyszczenie 1 utozenie materiatu z rozbiorki
wyrownanie podtoza i uporzadkowanie ter. rozbidrki wraz z zabezpieczeniem zgodnie z pkt. 5.
Dla rozbiorki elementéw stolarki drzwiowe;:
e zabezpieczenie terenu robot
e demontaz elementow stolarki drzwiowe;j
e posegregowanie, oczyszczenie i utozenie materialu z rozbiérki przeznaczonego do ponownego
wykorzystania w miejscu wskazanym przez Zamawiajacego
e usuni¢cie materialdw nie nadajgcych si¢ do ponownego wykorzystania
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B-02.00.00 OBUDOWY Z PLYT KARTONOWO-GIPSOWYCH

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace robot zwigzanych
z wykonywaniem obudowy z ptyt kartonowo-gipsowych w budynku opisanym w punkcie 1.1. B-
00.00.00.

1.2. Zakres stosowania ST.

SST ma zastosowanie przy realizacji robot opisanych w B-00.00.00. pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg robdt zwigzanych z wykonaniem obudowy
instalacji z plyt kartonowo-gipsowych.

2. Materialy.

Ogolne wymagania dot. materiatdw podano w B-00.00.00.,,Wymaganiach ogo6lnych”

Do wykonywania oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych stosuje sig:

- ptyty gipsowo-kartonowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-79405:1997,

- klej gipsowy odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30042:1997 lub wymaganiom
odpowiednich aprobat technicznych,

- szpachlowki gipsowe odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych,

- listwy i taty drewniane,

- ksztaltowniki stalowe, aluminiowe,

- gwozdzie, wkrety odpowiadajace wymaganiom odpowiednich norm przedmiotowych.

3. Wykonanie robét.

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”

Wykonywanie oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych

- do drewnianych elementoéw konstrukcji plyty gipsowo-kartonowe nalezy mocowac za pomoca
specjalnych wkretow do drewna, a do elementow metalowych za pomocg wkretow do metalu.

- rozstaw wkretow powinien by¢ nie wickszy niz 30 cm. Glowki wkretow powinny by¢ zaglebione
w licowe powierzchnie ptyt ok,.2 mm.

- rozstawy konstrukeji, do ktorej mocowane sg plyty, okresla norma PN-B~10122:1972.

- styki ptyt i zaglebione gtowki wkretow nalezy zaszpachlowaé gipsowa masg szpachlowa.
Spoinowanie oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych

- oktadziny z ptyt gipsowo - kartonowych moga by¢ uktadane bez spoin albo ze spoing ptaska lub
wklesta. W przypadku uktadania bez spoin miejsca styku nalezy zaszpachlowaé. Miejsce styku mozna
dodatkowo wzmocni¢ przez zatopienie w masie szpachlowej specjalnej tas§my zbrojace;.

4. Sprzet.
Ogolne wymagania dot. sprzetu podano w B-00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 3.

5. Transport.
Ogolne wymagania dot. transportu podano w B-00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt. 4

6. Kontrola jakoSci robat.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w B-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”

6.2. Kontrola robot tynkarskich i oktadzinowych

Kontrola wykonania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ dokonana zgodnie
z wymaganiami normy PN-72/B-10122:1972.

7. Odbiér robét.

Ogolne zasady dotyczace odbioru robot podano w B-00.00.00.,,Wymagania og6lne” pkt. 9

Podstawe do odbioru tynkéw i1 oktadzin stanowi stwierdzenie zgodno$ci wykonania, z dokumentacja
projektowa i zatwierdzonymi zmianami.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

- petna dokumentacje wykonawcza,

- protokot z badan kontrolnych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty materialow,
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- protokoty odbioréw dokonanych w ramach kontroli przed i po wykonaniu roboét,

- wykaz stwierdzonych w trakcie wykonywania robot niezgodno$ci i dziatan korygujacych.

Zgodnos¢ wykonania tynkoéw lub oktadzin z dokumentacja projektowa stwierdza si¢ na podstawie
poréwnania wynikéw badan z wymaganiami norm i aprobat technicznych z dodatkowymi ustaleniami
podanymi w projekcie lub ekspertyzach technicznych oraz z wymaganiami podanymi w niniejszych
warunkach technicznych.

Sprawdzenia prawidlowosci tynkow na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
dokona¢ metoda ogledzin wizualnych. Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane
zgodnie z ustaleniami projektowymi. Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy
oscieznicach i podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przez odcigcie. W miejscach przebiegu
szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przeciety i wykonczony zgodnie z projektem.

Usuwanie niezgodnosci. Jesli roboty nie s3 wykonane zgodnie z wymaganiami, nalezy dokonaé
napraw usterek zgodnie z procedura usuwania niezgodno$ci. Procedury usuwania niezgodnosci i
stosowane materiaty powinny by¢ akceptowane przez Zamawiajacego.

8. Podstawa platnosci
Podstawa odbioru oktadziny $ciennej z ptytek ceramicznych jest 1m2 oktadziny.

9. Przepisy zwiazane.

PN-B-10109:1998 - Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-B-30042:1997 - Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski, klej gipsowy.
PN-B-10122.-1972 - Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano - montazowych. Tom I, czgs¢ 4. Arkady,
Warszawa 1990.
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B-03.00.00 PODKLADY I POSADZKI

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét
zwigzanych z wykonaniem podktadow i posadzek dla zadania okreslonego w B-00.00.00.

1.2. Zakres stosowania ST.

SST ma zastosowanie przy realizacji robot opisanych w B-00.00.00. pkt. 1.1.

1.3. Zakres objety ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotycza robdt zwigzanych z izolacjami
przeciwwilgociowymi, podktadami i posadzkami.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dot. materiatdw podano w B-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”

2.2. Izolacje

Izolacje przeciwwilgociowa nalezy wykonac¢ z folii polietylenowej szerokiej gr. 0,4 mm.

2.3. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Podktad pod posadzke nalezy wykonac z zaprawy cementowej 1:3

2.4. Warstwy wykonczeniowe.

Warstwy wykonczeniowe w pomieszczeniach nalezy wykonaé zgodnie ze wskazaniami dokumentacji
projektowej. Jako warstwy wykonczeniowe posadzek zaprojektowano plytki kamionkowe "Gres" 30 x
30 cm na zaprawie klejowe;.

3. Wykonanie robét.

3.1. Ogdlne zasady wykonywania rob6t podano w B-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”

3.2. Podktady

Zaprawe cementowa uklada¢ warstwa grubosci 4 cm. W okresie ok. 5-6 dni od ulozenia warstwy
podkladowej, nalezy wykonang wylewke zwilza¢ woda. Powierzchnie powyzej 20 m2 nalezy
dylatowaé. Pomiedzy podktadem i §cianami nalezy wykonaé dylatacj¢ - utozy¢ pasy papy Iub folii.
3.3. Wykonanie oktadzin przy uzyciu zapraw i mas klejacych

Podloze powinno by¢ réwne i mocne. Na $cianach murowych nalezy wykona¢ mocny podktad tak jak
dla oktadzin mocowanych przy uzyciu zapraw zwyktych.

Na stwardniatym podktadzie lub réwnych podlozach betonowych nalezy rozprowadzi¢ za pomoca
pacy zabkowanej o wysokosci zagbkéw 6-8 mm (zaleznie od wielkosci elementu ceramicznego)
zapraw¢ klejaca i nastepnie przytozy¢ i docisnagé mocowany element. Przy mocowaniu elementéw za
pomocg zapraw klejacych nie wolno moczy¢ ptytek, a przygotowujac zaprawe klejaca, nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ instrukcji podanej przez producenta zaprawy. Szeroko$¢ spoiny powinna
wynosi¢ 3 mm, adla jej uzyskania stosuje si¢ odpowiednie wktadki dystansowe, np. krzyzyki z
tworzyw sztucznych, usuwane po stwardnieniu zaprawy.

Spoinowanie oktadzin ceramicznych:

Po zwiazaniu zaprawy (zwyktej lub klejacej) nalezy szczeliny (spoiny) pomigedzy ptytkami oczyscié
i wypehni¢ zaprawa do spoinowania, tzw. fuga. Zaprawg nalezy przygotowac zgodnie z instrukcja
producenta. Przy doborze zaprawy do spoinowania (fugi) nalezy uwzgledni¢ szerokosc¢ spoin.

4. Sprzet.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w B-00.00.00.,,Wymagania ogolne pkt.3.

5. Transport.
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w B-00.00.00.,,Wymagania ogoélne” pkt. 4. Przy
transporcie materiatu nalezy si¢ stosowa¢ do zalecen producenta.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w B-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”

6.2. Oceny prawidtowosci i jakosci wykonywania posadzek i podtég dokonuje si¢ w ramach obioréw
czesciowych sprawdzenia warunkow przystapienia do wykonania posadzki oraz koncowego odbioru
robot.

Do odbiorow czgsciowych zalicza sie:
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- odbiér materiatéw — sprawdzenie zgodno$ci uzytych materiatéw z projektem oraz z wymaganiami
norm i $wiadectw dopuszczenia do stosowania

- odbior podktadu — jest dokonywany podczas wykonywania podktadu oraz po jego catkowitym
stwardnieniu i po laboratoryjnych badaniach probek kontrolnych. Odbior polega na sprawdzeniu
prawidtowosci utozenia, sprawdzeniu materialow (w tym konsystencji zaprawy lub mieszanki
betonowej), grubosci podktadu (w dowolnych 2 miejscach w pomieszczeniu), wytrzymatosci,
geometrii powierzchni podktadu, prawidlowosci osadzenia wpustow podlogowych oraz wykonania
szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych. Nierownosci podktadu bada sie przez
przyktadanie w dowolnych miejscach dwumetrowej taty kontrolnej mierzac przeswity migdzy tata a
podktadem z doktadnoscia do lmm. Sprawdzenie odchylen powierzchni podktadu od plaszczyzny
poziomej lub z okre§lonym spadkiem wykonuje si¢ za pomoca taty kontrolnej i poziomicy do 1 mm.
Dopuszczalna nierowno$¢ plaszezyzny podkladu cementowego wynosi 3 mm na dlugosci 3,0 m.

6.3. Badania przed przystgpieniem do robot.

Sprawdzenie warunkow przystapienia do wykonania posadzki obejmuje zbadanie:

- temperatury powietrza w pomieszczeniu

- wilgotnosci wzglednej powietrza w pomieszczeniu

- wilgotnos$ci podktadu.

7. Odbidr robot.

Ogolne zasady podano w w B-00.00.00. ,,Wymagania og6lne”.

Odbior koncowy obejmuje:

- sprawdzenie zgodnosci wykonania podtogi z projektem i kosztorysem na podstawie ogledzin
i pomiarow posadki oraz protokotéw odbiorow czesciowych elementow konstrukeji podtogi

- sprawdzenie jako$ci uzytych materiatow

- sprawdzenie spelnienia wymaganych warunkéw przystapienia do robot

- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania warstw izolacyjnych, podktadu i posadzki po uzyskaniu
przez nig pelnych wtasciwosci technicznych.

- sprawdzenie rownosci spoin, dokladnosci ich wypeknienia, rownosci plaszczyzny podiogi,
staranno$ci utozenia elementdw wykonczenia, dokladnosci wypetnienia zaprawa przestrzeni pod
ptytkami ceramicznymi.

Prawidlowo$¢ uksztattowania powierzchni posadzki bada si¢ analogicznie jak podktadu. Potaczenie
posadzki z podktadem sprawdza si¢ zaleznie od rodzaju posadzki, przez naciskanie, opukiwanie lub
ogledziny.

8. Podstawa platnosci.

Ogdlne ustalenia dotyczace platnosci podano w B-00.00.00.,,Wymagania ogdlne” pkt.9. Podstawa
platno$ci za wykonang posadzke jest 1 m* posadzki, 1 m cokoliku z ptytek.
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B-04.00.00 ROBOTY STOLARSKIE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét
zwigzanych z montazem stolarki drzwiowej dla zadania okreslonego w B-00.00.00. ,,Wymagania
ogo6lne”

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robot okreslonych w punkcie 1.1. B-00.00.00.

1.3. Zakres robo6t objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z wykonaniem i montazem okien i drzwi.

2. Materialy.

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatlow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w B-00.00.00.
»Wymagania ogolne”.

2.2. Stolarka drzwiowa

Projekt przewiduje zastosowanie drzwi wewngtrznych do pomieszczen ptytowych z okleing w kolorze
uzgodnionym z Zamawiajgcym, montowane w oscieznicach drewnianych. W drzwiach zamontowaé
nalezy okucia i klamki dobrej jako$ci, satynowe.

3. Wymagania ogoélne.

Drzwi powinny dawa¢ poczucie bezpieczenstwa. Powinny by¢ odporne na uderzenia i trudne do
wylamania. Wymagania te gwarantuje mocna konstrukcja skrzydet drzwi, zaopatrzenie w
odpowiednie okucia i zamki. Powinny spetnia¢ podstawowe warunki dotyczace szczelnosci i akustyki
przegrod.

4. Sprzet.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w B-00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 3.

5. Transport.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w B-00.00.00. ,,Wymagania og6lne” pkt. 4.

6. Wykonanie robét.

Ogélne zasady wykonania robot podano w B-00.00.00.

Dla zachowania prawidtowego osadzenia drzwi nalezy zachowa¢ nastgpujace zasady ich montazu:

- sprawdzi¢ prawidlowo$¢ wykonania otwordéw drzwiowych. Szeroko$¢ otworu montazowego
powinna by¢ wigksza o 2,0 do 3,0cm od zewngtrznego wymiaru oscieznicy i o 3,0 do 5,0cm
wigksza od jej wymiaru w pionie.

- zdjac skrzydta drzwiowe z o$cieznic.

- oScieznice nalezy ustawi¢ w otworach na klinach, pozostawiajac pomigdzy os$cieznica i $ciang
szczeling montazowa.

- przy pomocy poziomicy nalezy ustawi¢ o$cieznic¢ w pionie i w poziomie, a nastgpnie przy
pomocy przymiaru zwijanego nalezy sprawdzi¢ przekatne oraz §wiatto oscieznicy. Dopuszczalne
réznice w wymiarach przekatnych nie powinny przekracza¢ 3 mm na dlugosci powyzej 1 m.

- oscieznice nalezy montowac w $cianie przy pomocy kotew lub dybli stalowych.

- po zakotwieniu dybli nalezy zamontowa¢ skrzydta okienne i drzwiowe, celem sprawdzenia
prawidtowosci ich pracy.

- szczeliny pomiedzy oScieznicg i $ciang nalezy wypehic piankg montazowa. Dla zabezpieczenia
oscieznicy przed deformacja spowodowang dziataniem pianki montazowej, na oS$cieznicach
nalezy zatozy¢ rozpory pionowe i poziome.

- po utwardzeniu pianki montazowej oraz jej obcigciu nalezy miejsca styku o$cieznicy z murem
uszczelni¢ elastyczng masg silikonowa.

7. Kontrola jakoSci robat.
Ogolne zasady dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 6.
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8. Badania drzwi.

Oceny dokonuje si¢ opierajgc si¢ na metodach badan i kryteriach dotyczacych poszczegoélnych
wlasciwosci. Badania drzwi maja nastepujacy zakres:

- sprawdzenie wymiaréw, materiatlow, wykonania, sprawnosci dziatania, sprawdzenie wiasciwosci
cieplnych i wilgotno$ciowych (certyfikaty).

- sprawdzenie wlasciwo$ci wytrzymato§ciowych

9. Podstawa platnosci.

Ogolne zasady dotyczace ptatnosci podano w B-00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt. 9. Podstawe
platno$ci stanowi 1 szt, 1 m?
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B-05.00.00 TYNKI I OKLADZINY

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace robot zwigzanych
z wykonywaniem tynkow i oktadzin §ciennych w budynku opisanym w punkcie 1.1. B-00.00.00.

1.2. Zakres stosowania ST.

SST ma zastosowanie przy realizacji robot opisanych w B-00.00.00. pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza robot zwigzanych z tynkami i oktadzinami
Sciennymi.

2. Materialy.

2.1. Ogo6lne wymagania dot. materiatow podano w B-00.00.00.,,Wymaganiach ogdlnych”

2.2. Tynki

Materiaty do wykonywania tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-
14501 lub aprobat technicznych

Do zapraw stuzacych do wykonywania spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek odmiany 1 wg
PN-79/B-06711. Do zapraw przeznaczonych na wierzchnig warstwe tynku o gtadkiej powierzchni
nalezy stosowa¢ piasek odmiany 2 wg PN-79/B-06711. Gotowe mieszanki tynkarskie do
wykonywania tynkow zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10109:1996. Do
wykonywania tynkow pocienionych nalezy stosowaé masy tynkarskie wymienione w normie PN-B-
10106:1997 (w przypadku suchych mieszanek) Iub spelniajagce wymagania odpowiednich aprobat
technicznych (w przypadku mas w postaci past).

Na nowo wymurowanych §ciankach dziatlowych oraz w miejsce skutych istniejacych tynkdw, nalezy
wykona¢ tynki cementowo — wapienne trojwarstwowe zatarte na gtadko.

2.3. Oktadziny ceramiczne

Materialy ceramiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm lub aprobat
technicznych. Zaprawy cementowe i cementowo — wapienne do mocowania powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-B-14501:1990. Zaprawy klejace powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-10107:1998 lub odpowiednim aprobatom technicznym.

Masy klejace w postaci past i zaprawy do spoinowania powinny odpowiada¢ wymaganiom
odpowiednich aprobat technicznych.

Do oktadania $cian nalezy stosowac:

- ptytki ceramiczne glazurowane 20x30 cm kl. 1.

- w pomieszczeniach sanitarnych (poza kabinami systemowymi), gospodarczych oraz socjalnych
(przy blatach roboczych oraz umywalkach), jak rdwniez w pomieszczeniach zaplecza kuchni, do
wysokosci 2,05 m nalezy ulozy¢ oktadzing z ptytek ceramicznych glazurowanych, uktadanych na
kleju.

3. Wykonanie robot.

3.1. Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST 00.00.00. ,,Wymagania og6lne”

3.2. Do robot tynkarskich nalezy przystapi¢ po zakonczeniu robdt stanu surowego i instalacyjnych
oraz po osadzeniu oscieznic. Tynki wykonywaé w temperaturze powyzej +5 C i pod warunkiem ze w
ciggu doby nie nastgpi jej spadek ponizej 0C. W okresie wysokich temperatur §wieze tynki nalezy
nawilza¢ w czasie wigzania i twardnienia tj. w ciggu 1 tygodnia.

Podtoze pod tynk nalezy przygotowac - spoiny nie powinny by¢ wypetnione zaprawg na glgbokos¢
10-15 mm. W okresie letnim lub w przypadku nadmiernego wysuszenia - zwilzy¢ woda.

W dokumentacji przyjeto wykonanie tynku wewnetrznego c-w kat. III gtadkiego.

Podtoza tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
Podloza powinny by¢ réowne, niepylace, bez rys, spekan itp. Nadlewki i wystajgce nierownosci
podtoza nalezy sku¢ lub zeszlifowac. Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza naprawi¢ zaprawa
cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi odpowiadajacymi wymaganiom stosownych
aprobat technicznych. Zabrudzenia smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usung¢. Z podtozy
nalezy usuna¢ warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnie.

3.2.1. Wykonywanie tynkéw zwyktych.

Tynki zwykte stanowig warstwe ochronng, wyrownawcza lub ksztattujacg forme architektoniczng
tynkowanego elementu, nanoszong re¢cznie lub mechanicznie, do ktorej wykonania zostaly uzyte
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zaprawy odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych nie zawierajace dodatkow
dekoracyjnych, kwasoodpornych itp.

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, sposob nanoszenia, rodzaj podloza, rodzaj zaprawy,
liczbe warstw i technike wykonania powinny by¢ wykonane zgodnie z p. 2 normy PN-70/B-10100.
Przed rozpoczeciem wykonywania tynkow zwyktych nalezy skontrolowac przynajmniej:

- przygotowanie podtozy,

- zakonczenie robot stanu surowego,

- zakonczenie robot instalacyjnych podtynkowych,

- osadzenie oscieznic drzwiowych i okiennych,

- jakos$¢ materiatow (np. cementu, wapna, piasku, suchych mieszanek itp.).

Przy wykonywaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad przedstawionych w p. 3.3.1 normy
PN-70/B-10100.

Natozony tynk nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wyschni¢gciem. Nalezy unikng¢ bezposredniego
promieniowania slonecznego i przeciaggow. W razie potrzeby przykrywaé powierzchni¢ tynku i
zwilza¢ ja. Przy wykonywaniu w/w tynkow nalezy przestrzega¢ regul i zasad obowigzujacych w
robotach tynkarskich. Do mocowania oktadzin stosowaé zaprawy klejowe. Do wypehiania szczelin
dylatacyjnych stosowac zaprawy lub kity trwale plastyczne.

3.2.2. Oktadziny ceramiczne

Podtoze pod oktadziny mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementow
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe i gipsowo-kartonowe. Podloze powinno by¢ réwne,
niepylace, pozbawione powlok malarskich, bez zattuszczen i sladéw bitumow.

Przy mocowaniu, za pomocg zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej spoiny w murach
ceglanych powinny mie¢ glebokos¢ ok. 10-15 mm, a powierzchnia betonowa powinna zosta¢ naktuta
na ok. 50% powierzchni.

Uszkodzone podtoza nalezy naprawi¢ mocna zaprawa cementowg marki min. M4 lub specjalnymi
masami naprawczymi.

Wykonanie oktadzin przy uzyciu zapraw i mas klejacych

Podloze powinno by¢ réwne i mocne. Na $cianach murowych nalezy wykona¢ mocny podktad tak jak
dla oktadzin mocowanych przy uzyciu zapraw zwyktych.

Na stwardniatym podktadzie lub réwnych podlozach betonowych nalezy rozprowadzi¢ za pomoca
pacy zabkowanej o wysokosci zabkéw 6-8 mm (zaleznie od wielkosci elementu ceramicznego)
zaprawe klejaca i nastepnie przytozy¢ i docisngé mocowany element. Przy mocowaniu elementow za
pomocg zapraw klejacych nie wolno moczy¢ plytek, a przygotowujac zaprawe klejaca, nalezy
bezwzglednie przestrzegac instrukcji podanej przez producenta zaprawy.

Szeroko$¢ spoiny powinna wynosi¢ 3 mm, a dla jej uzyskania stosuje si¢ odpowiednie wktadki
dystansowe, np. krzyzyki z tworzyw sztucznych, usuwane po stwardnieniu zaprawy.

Spoinowanie oktadzin ceramicznych:

Po zwigzaniu zaprawy (zwyklej lub klejacej) nalezy szczeliny (spoiny) pomigdzy plytkami oczysci¢
i wypehi¢ zaprawg do spoinowania, tzw. fuga. Zaprawg nalezy przygotowac zgodnie z instrukcja
producenta. Przy doborze zaprawy do spoinowania (fugi) nalezy uwzgledni¢ szerokosc¢ spoin.

4. Sprzet.
Ogolne wymagania dot. sprzetu podano w B-00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 3.

5. Transport.
Ogéblne wymagania dot. transportu podano w B-00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt. 4.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w B-00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne”

6.2. Kontrola robot tynkarskich i oktadzinowych

Wymagania stawiane tynkom zwyktym przedstawione sag w p. 3.3.3-3.3.10 normy PN-70/B-10100.
- Kontrola wykonania tynkow zwyktych powinna by¢ przeprowadzona w zakresie:

- przyczepnosci tynku do podloza,

- grubosci,

- wygladu powierzchni,

- wad i uszkodzen powierzchni (nierownosci, wypryski i specznienia, pgknigcia, wykwity,zacieki itd.),
- wykonczenia na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych,

- wykonczenia narozy i obrzezy,
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- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi.

Tynki wykonane r¢cznie lub mechanicznie powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej: <3mm na calej
dtugosci taty kontrolnej 2 m.

- odchylenie powierzchni i krawedzi w kierunku pionowym <2mm na 1 m i ogétem <4 mm
w pomieszczeniach do 3,5 wysokosci oraz < 6 mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci.

- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego <3 mm/m. i ogétem <6mm na calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.)

W czasie wykonywania robot tynkarskich powinna by¢ przeprowadzona kontrola migdzyfazowa
dotyczaca:

- sprawdzenia jakosci podktadu pod tynkami

- sprawdzenia jakosci stosowanych materiatow,

- sprawdzenia jako$ci powlok tynkarskich. Podczas sprawdzenia nalezy zwr6ci¢ uwage na
roéwnomierno$¢ roztozenia tynku oraz jednolito$¢ koloru i odcien warstwy tynkarskie;j.

- sprawdzenia temperatury w czasie tynkowania i schnigcia powlok

- przyczepnosci tynku do podktadu

- odpornosci na zmywanie woda

- odpornosci na wycieranie

Metody badan tynkéw zwyktych powinny by¢ zgodne z p. 4 normy PN-70/B-10100.

6.3.  Badanie gotowej oktadziny polega na:

Kontrola wykonania oktadzin ceramicznych powinna obejmowaé sprawdzenie; zgodno$ci
z dokumentacjg techniczna, podtozy, materiatéw, prawidtowosci wykonania oktadziny.

Sprawdzenie podlozy powinno by¢ przeprowadzone na podstawie protokotow  badan
mi¢dzyoperacyjnych.

Sprawdzenie materialdéw powinno by¢ przeprowadzone na podstawie deklaracji zgodno$ci lub
certyfikatow zgodnosci przedtozonych przez dostawcow.

Kontrola prawidtowosci wykonania oktadziny powinna obejmowac sprawdzenie:

- sprawdzeniu przylegania do podkladu przez lekkie opukiwanie w kilku dowolnie wybranych
miejscach; gluchy dzwigk wskazuje na zte przyleganie oktadziny

- sprawdzeniu prawidtowosci przebiegu spoin i pomiar odchylen z doktadnoscig do 1 mm

- sprawdzeniu prawidlowosci uksztaltowania powierzchni oktadziny przez przytozenie
w prostopadlych do siebie kierunkach taty 2 m. w dowolnych miejscach powierzchni i pomiar
przeswitu z doktadnoscig do 1 mm

- wizualnej ocenie szerokosci stykow i prawidtowosci ich wypetienia

- wizualnej ocenie jednolitosci barwy plytek

Kontrola wykonania okladzin z plyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ dokonana zgodnie
z wymaganiami normy PN-72/B-10122:1972.

7. Odbidr robot.

Ogolne zasady dotyczace odbioru robot podano w B-00.00.00.,,Wymagania ogoélne” pkt. 9

Podstawe do odbioru tynkéw i oktadzin stanowi stwierdzenie zgodno$ci wykonania, z dokumentacja

projektowa i zatwierdzonymi zmianami.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

peina dokumentacje wykonawcza,

protokot z badan kontrolnych,

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty materialow,

- protokoty odbiorow dokonanych w ramach kontroli przed i po wykonaniu robot,

- wykaz stwierdzonych w trakcie wykonywania robot niezgodnosci i dziatan korygujacych.

Zgodno$¢ wykonania tynkéw lub oktadzin z dokumentacjg projektowa stwierdza si¢ na podstawie

poréwnania wynikdéw badan z wymaganiami norm i aprobat technicznych z dodatkowymi ustaleniami

podanymi w projekcie lub ekspertyzach technicznych oraz z wymaganiami podanymi w niniejszych

warunkach technicznych.

Tynki lub oktadziny wykonane w sposdb niezgodny z wymaganiami moga by¢ odebrane pod

warunkiem, ze odstgpstwa nie zagrazaja bezpieczenstwu i nie obnizajg komfortu uzytkowania.

Protokot odbioru powinien zawierac:

- podsumowanie wynikéw badan,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania tynkéw Iub oktadzin z ustaleniami
projektowymi,
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- wykaz usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia.

Kontrola wykonania tynkow pocienionych powinna obejmowaé co najmniej sprawdzenie; zgodnosci
z ustaleniami projektowymi, materialow, sprawdzenie podtozy, przyczepnosci tynku do podloza,
grubosci tynku, sprawdzenie wygladu i innych wilasciwos$ci powierzchni tynku, prawidlowosci
wykonania powierzchni i krawedzi tynku, wykonczenia tynkow na narozach, stykach i przy
szczelinach dylatacyjnych. Kontrola powinna by¢ przeprowadzona nie p6zniej niz przed uptywem 1|
roku od daty ukonczenia robot tynkowych.

- Sprawdzenie zgodnos$ci wykonanych tynkow z ustaleniami technicznymi polega na ustaleniu, czy
wykonane tynki w zakresie rodzaju i faktury sa zgodne z ustaleniami technicznymi.

- Sprawdzenie materialow polega na ustaleniu, czy zastosowany materiat jest zgodny z ustaleniami
projektowymi, czy legitymuje si¢ deklaracja zgodnosci lub certyfikatem zgodnosci z wymienionymi
w ustaleniach technicznych normami lub aprobatami technicznymi, oraz na sprawdzeniu zapiséw
z kontroli przed wykonaniem tynkow.

- Sprawdzenia podtozy dokonuje si¢ na podstawie zapisow z kontroli przed wykonaniem tynkow.

- Przyczepno$é¢ tynku do podtoza sprawdzi¢ nalezy wizualnie i przez opukanie tynku drewnianym
miotkiem. W przypadku stwierdzenia odparzen, pgcherzy, ztuszczen oraz ghuchego odglosu przy
opukiwaniu drewnianym mtotkiem tynk nalezy wykona¢ ponownie.

- Sprawdzenia grubosci tynku dokonujemy metoda obliczeniowa, przyjmujac podana przez
producenta ilo$¢ niezbedng do wykonania 1 m2 tynku lub w przypadku watpliwosci dokonujac
bezposredniego pomiaru w miejscu odkrywki. Grubos¢ tynku powinna by¢ zgodna z ustaleniami
projektowymi, lecz nie mniejsza niz 2 mm i nie wieksza niz 8 mm.

Sprawdzenia wygladu i innych wlasciwosci powierzchni tynku nalezy dokona¢ metoda ogledzin
wizualnych oraz poprzez przetarcie powierzchni rgkg. Powierzchnia tynku powinna mie¢ jednolita
fakture 1 barwe zgodng z ustaleniami projektowymi. Niedopuszczalne jest wystepowanie rys, spekan,
pecherzy, smug, plam, przeswitéw podtoza, wykwitdéw i zaciekéw. Pow. tynku nie powinna pylic.
Sprawdzenia prawidlowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku nalezy dokonaé w sposob
podobny jak w p. 4.3.8 normy PN-70/B-10100. Wymagania w zakresie wykonania powierzchni i
krawedzi tynku sg takie jak wymienione w tablicy 5 dla tynkow kategorii III normy PN-70/B-10100.
Sprawdzenia prawidtowosci tynkow na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
dokona¢ metoda ogledzin wizualnych. Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane
zgodnie z ustaleniami projektowymi. Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy
oscieznicach i podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przez odciecie. W miejscach przebiegu
szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przecigty i wykonczony zgodnie z projektem.

Usuwanie niezgodno$ci. Jesli roboty nie sa wykonane zgodnie z wymaganiami, nalezy dokona¢
napraw usterek zgodnie z procedurg usuwania niezgodno$ci. Procedury usuwania niezgodnosci i
stosowane materiaty powinny by¢ akceptowane przez Zamawiajgcego.

8. Podstawa platnoSci
Podstawa odbioru tynkow jest 1 m2 powierzchni tynku.
Podstawa odbioru oktadziny $ciennej z ptytek ceramicznych jest 1m?2 oktadziny.

9. Przepisy zwigzane.

PN-B-10109:1998 - Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-B-10106:1998 - Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
PN-70/B-10100 - Roboty tynkarskie. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-10107:1998 - Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek mineralnych.
PN-B-30042:1997 - Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski, klej gipsowy.

PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw budowlanych

PN-B-11203:1997 - Materiaty kamienne. Elementy kamienne. Plyty do oktadzin pionowych
zewngetrznych i wewngtrznych
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B-06.00.00 MALOWANIE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace prac malarskich
wykonywanych w budynku opisanym w B-00.00.00. Wymagania ogolne.

1.2. Zakres stosowania ST.

SST ma zastosowanie przy realizacji rob6t malarskich na obiekcie opisanym w B-00.00.00. pkt. 1.1.

2. Materialy.

Ogoélne zasady dotyczace materialdéw podano w B-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”

Do malowania pomieszczeh w budynku nalezy stosowaé farby akrylowe, wodorozcienczalne,
paroprzepuszczalne gat. I do wewngtrznego stosowania lub farby lateksowe o podobnych
wlasciwosciach.

Podktady gruntujace pod powtoka malarska nalezy dobraé zgodnie z zaleceniami producenta farb.

Do wykonania lamperii stosowa¢ emalie akrylowe wodorozcienczalne.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dot. sprzetu zostaty podane w B-00.00.00. punkt 4.

Do wykonania robot malarskich stosuje si¢ nastepujacy sprzet: szczotki malarskie, pedzle, walki,
agregat do wykonywania rob6t metoda natrysku itp.

4. Transport

Ogo6lne wymagania dot. transportu zostaly podane w B-00.00.00. punkt 5.

Materiaty malarskie mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu spelniajgcym wymagania B-
00.00.00. punkt 5.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w B-00.00.00.: Wymagania ogo6lne”

Przy wykonywaniu robdt malarskich wymaga si¢ przestrzegania nastgpujacych zasad:

- prace na wysokosci nalezy wykonywac¢ z prawidlowych rusztowan lub drabin,

- przy robotach przygotowawczych z uzyciem materialow alkalicznych (wapno, soda kaustyczna,
pasty do usuwania starych powlok olejnych lub z zywic syntetycznych) nalezy stosowaé okulary
ochronne i odziez ochronng (buty gumowe, fartuchy gumowe, rekawice), zabezpieczajac skorg twarzy
i rak thustym kremem ochronnym,

- przy malowaniu wyrobami zawierajacymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki (np. w farbach
olejnych, olejno-zywicznych, ftalowych, lakierach lub farbach chemoutwardzalnych) stosowac odziez
ochronng, a prac¢ wykonywaé przy otwartych oknach lub czynnej i sprawnej wentylacji oraz
przestrzegaé zakazu palenia papierosOw i uzywania otwartych palenisk lub grzejnikdéw elektrycznych,
narzedzi i silnikdéw powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru,

- nie nalezy stosowa¢ materiatow szkodliwych dla zdrowia czlowieka, jak zwigzki chromu, otowiu,
fluatow.

5.2. Przygotowanie powierzchni.

Przed przystapieniem do malowania nalezy naprawi¢ uszkodzenia powierzchni tynkoéw i wcze$niej
naprawianych miejsc. Zaleca si¢ stosowanie do tego celu zapraw i szpachlowek produkowanych
fabrycznie w postaci gotowej do stosowania lub w postaci proszkowej do zarabiania woda bez-
posrednio przed uzyciem.

Do usuwania powierzchniowych zanieczyszczen olejowych lub innych thustych plam nalezy

stosowaé benzyne ekstrakcyjng przy mocniejszych zabrudzeniach i plamach szczegolnie trudnych do
usunigcia stosowac benzyne i 5% roztwordw fosforanu sodu. Dla zanieczyszczen alkalicznych
stosowa¢ 10% roztwor kwasu octowego. Elementy metalowe oraz rdzawe plamy nalezy pokry¢
powtoka ochronng z bezbarwnych roztworéw zywicznych.

Wszelkie nierbwnos$ci, spoiny a takze elementy betonowe i zelbetowe nalezy uzupehié zaprawa
gipsowa, szpachlowka gipsowo-klejowa lub gotowymi masami szpachlowymi. Warstwe wierzchnig
przeciera¢ zaprawa gipsowa do uzyskania powierzchni o gtadkos$ci zblizonej do materiatu $ciany.

Na powierzchni podioza nie powinny wystepowac miejscowe zgrubienia i wystajace nieruchomosci.
Na gladkich powierzchniach tych $cian dopuszczalne sg drobne wglebienia w liczbie 3/m2 o $rednicy
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do 5 mm 1 giebokosci do 3 mm. Odchylenie powierzchni podioza do ptaszczyzny nie powinny by¢

wigksze niz 2 mm w liczbie nie wickszej niz 3 na 2-metrowej tacie kontrolne;.

Podltoza sufitow i dolnych powierzchni biegéw klatek schodowych przeciera¢ w catosci zaprawa

gipsowa, a nastgpnie przeszlifowac. Nie moga tu pozosta¢ zadne smugi ani nierdéwnosci pozostate po

szpachlowaniu.

Powierzchnie powinny by¢:

- mocne, tzn. powierzchniowo nie pylace, nie wykruszajace sie, bez spekan i rozwarstwien,

- czyste, tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i zanieczyszczen (kurzem, rdza),

- dojrzate pod malowanie klejowe, emulsyjne, olejne i z Zywic syntetycznych, tzn. po 2-6 tygodniach

w zaleznosci od rodzaju farby. Farbami emulsyjnymi, akrylowymi mozna malowa¢ podloza po 7

dniach,

- suche - badanie wilgotno$ci podioza mozna wykona¢ aparatami wskaznikowymi (elektrycznym lub

karbidowym), metodg suszarkowo - wagowa lub papierkami wskaznikowymi Hydrotest. Wilgotno$¢

podloza nie powinna by¢ wigksza dla tynkow c-w niz:

- w przypadku zastosowania farb emulsyjnych -4 %.

- w przypadku stosowania farb olejnych -3%

Roboty malarskie wewnatrz budynku nalezy wykonywaé¢ dopiero po wyschnigciu tynkoéw

i naprawianych miejsc Powierzchnie naprawiane powinny posiada¢ jednolite zabarwienie powierzchni

naprawiane;j).

Powierzchnie podlozy pod malowanie powinny by¢ gladkie i rowne, tzn. bez narostow betonowych,

zaciekow zaprawy lub mleczka cementowego, kawern; dopuszcza si¢ pojedyncze wglebienia

o $rednicy do 5 mm 1 glebokosci do 4 mm - dla podtozy betonowych; w zakresie réwnosci obowigzuja

wymagania jak dla tynkow IV kategorii (z wyjatkiem tynkéw doborowych),

5.3. Warunki przystapienia do robot

Temperatura. - Roboty malarskie wykonywa¢ w temperaturze powyzej +5°C. W ciggu doby nie moze

nastgpi¢ spadek ponizej 0°C. Farbg silikonowa mozna malowac¢ w temperaturze a:-5°C.

Optymalna temperatura:

a) przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi od +12 do +18°C,

b) przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnymi i z zywic syntetycznych powyzej +5°C,

lecz by w ciggu doby nie nastgpowat spadek temperatury ponizej 0"C

¢) przy malowaniu wyrobami chemoutwardzalnymi, poliuretanowymi, epoksydowymi

itp. +15°C.

5.4. Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnia betonu i zelbetu:

a) wicksze ubytki powierzchni, ztgcza prefabrykatow itp. wypetni¢ zaprawa cementowg z conajmniej
14-dniowym wyprzedzeniem i zatrze¢ do rownosci,

b) plamy od zaoliwien zeskroba¢, zmy¢ woda z dodatkiem detergentéw i czysta woda.

Podtoza tynkowe:

a) naprawi¢ zaprawa i zatrze¢ do lica; w przypadku podtozy gipsowych stosowaé do tego celu

zapraw¢ gipsowa (z wyprzedzeniem 1-dniowym przed malowaniem), dla pozostatych podtozy -

zaprawe¢ cementowa lub cementowo-wapienng (z wyprzedzeniem 14-dniowym),

b) powierzchnie tynku oczyscic.

Nowe tynki cementowe, cementowo-wapienne zagruntowac roztworem gruntujacym zalecanym przez

producenta farby.

Podloza gipsowe i z suchego tynku oraz gipsowo-wapienne zagruntowaé: gruntem pokostowym,

srodkiem silikonowym, z kleju kostnego, rozcienczong farbg emulsyjnag (farba: woda = 1:6) - pod

malowania farbami emulsyjnymi.

Powierzchnie z drewna i materiatéw drewnopochodnych:

a) oczysci¢ z kurzu, thustych plam i zaciekow zywicy,

b) usung¢ drobne wady powierzchni przez zaszpachlowanie szpachloéwka,

¢) zagruntowaé gruntem, np. pokostowym,

d) s¢ki pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku (10%) lub specjalnym preparatem.

5.5. Wykonywanie powtok malarskich

Zalecenia ogdlne

- do malowania recznego i watkiem powinno si¢ stosowac farby o konsystencji handlowe;.

- konsystencja farb do malowania natryskowego — moze by¢ rzadsza niz do malowania rgcznego

i watkiem malarskim. Do malowania natryskowego farby handlowe powinno si¢ rozcienczyé
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odpowiednim dla danego rodzaju farby rozcienczalnikiem (w przypadku farb wodnych woda,
w przypadku pozostatych farb -rozpuszczalnikami handlowymi w ilosci 3-5%w stosunku do farby).

- farby wapienne, kazeinowe, krzemianowe nalezy naktada¢ pgdzlem; pozostale farby mozna naktada¢
pedzlem, natryskiem lub watkiem.

- przy malowaniu pedzlem ostatnig warstwe .powtoki -wykona¢ tak, aby kierunek pociagnie¢ pedzla
byt prostopadty do $ciany z oknem - przy malowaniu sufitu, lub do podtogi - przy malowaniu §cian.

- malowanie farbami krzemianowymi:

Farbe naktada¢ dwukrotnie, metoda ,,mokre na mokre", po uprzednim zagruntowaniu podioza
roztworem szkla wodnego potasowego rozcienczonego woda w stos. 1:3 (tynki bardziej nasigkliwe -
rozcienczone 1:1 lub 1:2) lub specjalnym dla tego typu farb gruntem.

Malowanie farbami emulsyjnymi

Nalezy sprawdzi¢, czy farba nie zawiera wytraconego spoiwa w postaci nitek (wskutek niewlasciwego
jej transportu czy przechowywania, tj. w temperaturze ponizej +5°C), co ja dyskwalifikuje. Powloka
po wyschnigciu ma barwe ciemniejszg niz farba.

Do barwienia farb stosuje si¢ farby emulsyjne kolorowe badz specjalne pasty pigmentowe.

Nie wolno do tego celu stosowa¢ suchych pigmentéw ani kolorowych farb klejowych. Farb
do malowania powierzchni wewnetrznych (o czym informacja znajduje si¢ na etykietach
tych wyrobdw) nie mozna stosowac na powierzchnie elewacyjne.

Malowanie nalezy wykonywac¢ 2-krotnie ,,na krzyz". Do pierwszego malowania (szczegolnie podtozy
nasigkliwych) stosuje si¢ farbe rozcienczong woda w ilosci 10% w stosunku do farby, a do drugiego -
farbe handlowa. Podloza gipsowe zagruntowac (z wyprzedzeniem 24 h) roztworem kleju kostnego
(1,5%) lub farba emulsyjna rozcienczong woda w stosunku 1:6. Druga warstwe farby nanosié¢
najwczesniej po 2 h po wykonaniu pierwszej. Powlok emulsyjnych nie mozna wykonywa¢ na
kruszacych si¢ podtozach lub na starych, pylacych si¢ powtokach oraz na powlokach §wiezych silnie
alkalicznych.

Malowanie farbami olejnymi i z zywic syntetycznych

Dostosowa¢ konsystencj¢ farby do techniki malowania (p¢dzlem, watkiem lub pistoletem
natryskowym) przez dodatek 3-5% rozcienczalnika. Biala farbe dobarwia sie do Zzadanego
koloru przez dodanie farby tego samego rodzaju (nie wolno dobarwia¢ suchymi pigmentami)
lub specjalnych past pigmentowych. Malowanie na podltozu uprzednio zagruntowanym
(z 24 h wyprzedzeniem) gruntem pokostowym.

Kazda warstwa powlokowa z odpowiedniego dla niej wyrobu: podkltadowa - z farb do
gruntowania ogo6lnego stosowania (lub przeciwrdzewnych), warstwa wierzchnia - z farb
nawierzchniowych; przy malowaniu doborowym (tj. trojwarstwowym) - na warstwe z farby
nawierzchniowej nalezy natozy¢ warstwe emalii.

Malowanie mozna wykonywac jako uproszczone, zwykle 1 doborowe.

5.6. Wykonywanie powtok lakierniczych

Rozréznia si¢ powtoki:

- schngce na powietrzu przez odparowanie rozpuszczalnikow, np. z wyrobdéw chlorokauczukowych,
nitrocelulozowych (tzw. Schnigcie fizyczne), lub z jednoczesnym utlenianiem si¢ substancji
powlokotworczej, np. z emalii i lakierow olejnych i zywicznych (tzw. schnigcie chemiczne),

- utwardzajace si¢ pod wptywem dodanego utwardzacza (katalizatora) lub wysokiej temperatury, np.
rozpuszczalnikowe wyroby silikonowe,

- utwardzajgce si¢ chemicznie pod wptywem reakcji chemicznej (poliaddycji, polimeryzacji), np.
wyroby poliestrowe, epoksydowe.

Materiaty uzywane w technikach lakierniczych s3 produkowane fabrycznie w postaci gotowej do
stosowania lub w postaci oddzielnych sktadnikow wymagajacych zmieszania przed uzyciem. Ich
asortyment obejmuje materialy na warstwy wierzchnie i podktadowe oraz materiaty pomocnicze, jak
kity, szpachlowki, rozcienczalniki. Wyroby dwuskladnikowe po zmieszaniu majg okreslony czas
przydatno$ci, w ktorym powinny by¢ zuzyte, potem nie nadaja si¢ do stosowania. Produkty handlowe
maja konsystencj¢ do malowania pedzlem, natomiast do malowania metoda natrysku i zanurzenia
nalezy je rozcienczy¢ odpowiednim rozcienczalnikiem.

Przy stosowaniu farb i lakieréw nalezy S$cisle przestrzegaé wytycznych producenta w zakresie
przygotowania wyrobu do malowania i technologii wykonywania powlok oraz zachowaé okres
karencji przed eksploatacja.

6. Kontrola jakosci robot.
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w B-00.00.00. ,,Wymagania ogolne”
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W czasie wykonywania robdt malarskich powinna by¢ przeprowadzona kontrola mig¢dzyfazowa

dotyczaca:

a) jakos$ci materiatow malarskich,

c) wilgotnosci i przygotowania podtoza pod malowanie,

b) stopnia skarbonizowania tynkow,

c) jakosci wykonania kolejnych warstw powlokowych i temperatury w czasie malowania i schnigcia
powlok.

Badania powtlok przy odbiorze wykonuje si¢ w temp. +5°C, wilgotnosci wzglednej powietrza 65%)

W trakcie kontroli jako$ci robot nalezy dokona¢ sprawdzenia:

- sprawdzenia jako$ci wykonania kolejnych warstw powtok malarskich. Podczas sprawdzania
jakosci powtok malarskich nalezy zwroci¢ uwage na réwnomierno$¢ roztozenia farby oraz
jednolitos¢ koloru i odcien powtoki malarskiej.

- sprawdzenia temperatury w czasie malowania i schnigcia powlok

- przyczepnosci

- odporno$ci na zmywanie woda

- odporno$ci na wycieranie

- wygladu zewnetrznego, zgodnosci barwy ze wzorcem oraz potysku, odpornosci powtok na
wycieranie i odpornosci na zmywanie woda.

Wymagania stawiane poszczegolnym rodzajom powlok

Powloki emulsyjne.

Powinny by¢ niezmywalne oraz odporne na tarcie na sucho, szorowanie i reemulgacje (rozmazywanie

si¢). Ponadto powinny by¢ bez uszkodzen, jednolitej barwy bez smug, plam, spgkan, tuszczeni

Powtoki silikonowe.

Powinny by¢ odporne na zmywanie woda, tarcie na sucho i na szorowanie, bez uszkodzen, plam,

smug, przeswitow, sladow pedzla, spekan, tuszczenia i odstawania od podtoza.

Powloki olejne i na zywicach syntetycznych.

Powinny mie¢ barwg jednolita, bez $ladow pedzla, smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen,

pecherzy, plam i zmiany odcienia, mie¢ jednolity potysk.

7. Odbior robét.
Ogodlne zasady dotyczace odbioru robo6t podano w B-00.00.00.,,Wymagania og6lne” pkt. 9
Podstawa odbioru jest | m2 malowanej powierzchni.

8. Przepisy zwiazane

PN-58/B-30177 - Kit szklarski kredowo-pokostowy.

PN-75/C-04630 - Woda do celoéw budowlanych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-72/C-81503 - Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne.

PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-69/B-10280 - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi.

PN-69/B-10285 - Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych. Tom I Budownictwo
ogolne. Cz. 4, Arkady 1990 (rozdziat 27).

PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania przy odbiorze
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SST - 07.00.00 ROBOTY INSTALACYJNE

1.1.  Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z remontem instalacji wodociggowej 1 kanalizacji sanitarnej
w pomieszczeniach kuchennych.

1.2.  Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt zwigzanych z remontem instalacji wodno-kanalizacyjnej dla zadania opisanego
w punkcie 1.1. SST 00.00.00.

1.3.  Zakres rob6t objetych SST.

Roboty ktéorych dotyczy ponizsza specyfikacja techniczna obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajgce budowe instalacji wodno-kanalizacyjne;.

- instalacji wody

- instalacji kanalizacji sanitarnej

1.4.  Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Rurociag wody — przewdd wraz z niezbednym uzbrojeniem przeznaczony do transportu wody
pitnej.

1.4.2. Przewody kanalizacyjne — przewody wraz z niezbednym uzbrojeniem przeznaczone do
odprowadzenia $ciekow sanitarnych (miska ustepowa, umywalka, kratka Sciekowa).

1.4.3. Przybory sanitarne — miska ustgpowa, umywalka, kratka $ciekowa.

1.4.4.Sie¢ kanalizacyjna — przewody z rur PVC do odprowadzania $ciekow z przyboréw sanitarnych
oraz rurg wywietrznikowa wyprowadzong nad dach z kominkiem wywietrznika.

1.4.5.Zawory kulowe przelotowe odcinajace do przyboréw sanitarnych.

1.5.  Ogoblne wymagania dotyczace robot.

1.5.1.Zgodnos¢ z dokumentacja projektows.

Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane zgodnie dokumentacjg projektowa oraz z zachowaniem
wymagan niniejszej SST. Niezbedne odstepstwa od dokumentacji projektowej wymagaja akceptacji
Zamawiajgcego.

2. MATERIALY.

2.1.  Ogodlne wymagania dotyczace materiatow.

Wszystkie zakupione przez wykonawce materiaty, powinny posiadaé¢ certyfikat zgodnosci badz
deklaracje zgodnosci z Polskimi Normami lub posiada¢ odpowiednie certyfikaty.

Na zadanie odbiorcy producent jest zobowigzany dostarczy¢ $wiadectwo dopuszczenia danego
elementu do stosowania w budownictwie, jego pozytywna ocen¢ higieniczng oraz wyniki badan
stwierdzajgce zgodno$¢ danej partii wyrobow z wymaganiami obowigzujacych norm.

2.2.  Rury.

2.2.1. Rury z polipropylenu PP.

Do budowy instalacji wodociggowej wewnetrznej w budynku objetym projektem przewidziano
zastosowanie rur cisnieniowych z polipropylenu PP SDR 11, taczonych przez zgrzewanie doczotowe.
2.2.2. Rury zPVC.

Do budowy przewodéw odprowadzajacych Scieki sanitarne z przybordéw zastosowano rury z PVC,
taczone kielichem z uszczelkami gumowymi.

3. SPRZET.

3.1.  Sprzet do wykonania instalacji wodociggowej 1 kanalizacyjne;j

Ogo6lne warunki dot. sprzetu ujeto w SST 00.00.00. Wymagania og6lne

Do wykonania rob6t montazowych sieci wewngtrznej wodociggowej, hydrantowej 1 kanalizacyjnej,
wykonawca winien posiada¢ niezbedne narzedzia rgczne i z napedem elektrycznym (wiertarki,
szlifierki, gigtarki, gwinciarki i drabiny).

4. TRANSPORT.

4.1.  Transport rur wodociggowych i kanalizacyjnych.

Rury wodociagowe i kanalizacyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Wolne konce wystajace poza skrzyni¢ transportowa nie powinny by¢ dtuzsze niz 1 m. Rury w krggach
powinny w cato$ci spoczywac na skrzyni.
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4.2. Transport przyboréw sanitarnych i osprzgtu do instalacji wodno-kanalizacyjnej winien
przebiega¢ w sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1.  Roboty montazowe.

5.1.1. Montaz rurociggu wody pitnej.

Potaczenia z rur PP uzyskuje si¢ przez docisnigcie dwdch rozgrzanych i nadtopionych powierzchni
faczonych elementow. W wyniku tego nastgpuje polidyfuzyjne polaczenie rur. Dopuszcza sie
stosowanie metody zgrzewania doczotowego lub przy pomocy ztacz elektrooporowych.

5.1.2. Montaz przewodow kanalizacji sanitarne;.

Rurociagi instalacji sanitarnej wykonane z rur PVC stuzace do odprowadzania $ciekéw sanitarnych
nalezy montowa¢ za pomoca ztacz kielichowych z uszczelkami gumowymi.

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1.  Ogolne zasady kontroli jako$ci robot.

Wykonawca opracuje i przedstawi do aprobaty Inzyniera, Program Zapewnienia Jako$ci (PZJ)
w ktorym okres$li zamierzony sposéb wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe,
organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie z dokumentacja projektowa SST oraz
poleceniami i ustaleniami przekazywanymi przez Inzyniera.

6.2.  Kontrola, badania i pomiary.

Wykonawca jest zobowigzany do:

- systematycznej kontroli pelnego zakresu robo6t i sprawdzania ich zgodnosci z dokumentacjg techn.

- kontroli zachowania warunkoéw bezpieczenstwa pracy

- badania polaczenia rur z PP wg. wytycznych producenta rur

Szczelno$¢ odcinka rur powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z PN-81/B-10725. Wyniki prob
powinny by¢ ujete w protokolach podpisanych przez przedstawicieli wykonawcy, nadzoru
inwestycyjnego 1 uzytkownika. Po uzyskaniu pozytywnych wynikow prob szczelno$ci przewod nalezy
podda¢ ptukaniu i dezynfekcji. Predkos$¢ przeplywu wody powinna umozliwi¢ usuniecie wszelkich
zanieczyszczen mechanicznych w przewodzie.

Woda ptuczaca powinna by¢ poddana badaniom fizykochemicznym i bakteriologicznym. Jesli wyniki
badan wskazuja na potrzebe dezynfekcji, proces ten powinien by¢ przeprowadzony przy uzyciu
roztworu wapna chlorowanego lub roztworu podchlorynu sodu w czasie 24 h.

7.  OBMIAR ROBOT.

7.1.  Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiarowa jest 1 m wykonanego i odebranego rurociggu wody lub kanalizacji, oraz 1 szt
zamontowanego urzadzenia.

8. Przepisy zwiazane

PN-74/H-74200 - Rury stalowe ze szklem, gwintowane.

PN-76/B-02440 - Zabezpieczenie urzadzen cieplej wody uzytkowej. Wymagania.
PN-76/M-34034 - Rurociagi. Zasady obliczen strat ci$nienia.

PN-81/B-10700/00 - Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania

przy odbiorze. Wspolne wymagania i badania.

PN-81/B-10700/02 - Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania

przy odbiorze. Przewody wody zimnej i cieptej z rur stalowych ocynowanych.

PN-83/B-10700/04 - Instalacje wewngtrzne wodociggowe 1 kanalizacyjne. Wymagania i badania
przy odbiorze. Przewody wody zimnej

PN-81/B-10700/02 - Instalacje wewngetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania

przy odbiorze. Przewody wody zimnej z poli(chlorku winylu) i polietylenu.

PN-88/M-54870 - Wodomierze srubowe z pozioma osig wirnika.
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SST - 08.00.00 OPASKA CHODNIKOWA

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru nawierzchni z kostki brukowej betonowej wibroprasowanej - opaska
chodnikowa.

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
irealizacji robot zwigzanych z wykonaniem opaski przy budynku dla zadania opisanego w SST
00.00.00.

1.3. Zakres robo6t objetych SST.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi
Normami i Ogdélng Specyfikacja Techniczng.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-
001. (kod 45000000-01).

2. MATERIALY

2.1. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.1.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej jest posiadanie aprobaty
techniczne;j.

2.1.2 Wyglad zewngtrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknig¢, plam i ubytkow.

Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste,
wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm.

2.1.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowe;j

Kostka drogowa z betonu prasowanego stosowana do budowy nawierzchni drég, ulic, parkingow
i placow moze by¢ wykonana w rozmaitym ksztalcie umozliwiajacym taczenie na wiele sposobow i
do dowolnie wygladajacych powierzchni uzytkowych. Wykonana powinna by¢ jako jedno- lub
dwuwarstwowa z betonu klasy B-50 poddanego formowaniu i zaggszczaniu wibracyjnemu
z naciskiem statycznym.

Do wykonania nawierzchni wedtug niniejszej SST nalezy uzy¢ kostki z betonu wibroprasowanego
o grubosci 6 cm. Ksztalt kostki i desen nawierzchni powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
Tolerancje wymiarowe kostki wynosza:

- na dhugosci + 3 mm,
- na szeroko$ci =+ 3 mm,
- na grubosci + 5 mm.

2.1.4. Wytrzymato$¢ na $ciskanie

Wytrzymatos¢ na $ciskanie kostki po 28 dniach ($rednia z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz
60 MPa.

Dopuszczalna najnizsza wytrzymatos¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50 MPa (w
ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).

2.1.5. Nasigkliwos$¢

Nasigkliwos$¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 [2] i
wynosi¢ nie wigcej niz 5%.

2.1.6. Odporno$¢ na dziatanie mrozu

Odpornos¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami PN-
B-06250 [2].

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest wystarczajaca,
jezeli:

- probka nie wykazuje pekniec,

- strata masy nie przekracza 5%,
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- obnizenie wytrzymalo$ci na Sciskanie w stosunku do wytrzymatos$ci probek nie zamrazanych nie jest
wigksze niz 20%.

2.1.7. Scieralno$é

Scieralnos¢ kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinna wynosié
nie wigcej niz 4 mm.

2.2. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych

2.2.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie nizszej
niz ,,32,5”. Zaleca si¢ stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiadac
wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.2.2. Kruszywo

Nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajagce wymaganiom PN-B-06712 [3].

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy
zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.2.3. Woda

Wtasciwosci 1 kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-32250 [5].

2.2.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje si¢ dodatki w postaci plastyfikatoréow i barwnikéw, zgodnie

z recepta laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobom wigksza wytrzymato$¢, mniejszg nasigkliwos¢
1 wigksza odporno$¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki
nieorganiczne.

2.3. Kruszywo do podsypki

Do wykonania podsypki nalezy stosowac piasek lub mieszank¢ kruszywa naturalnego 0/8 mm.
Kruszywo do wykonania podsypki powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla piasku i mieszanki kruszywa naturalnego na podsypke

Lp| Wyszczego6lnienie wlasciwosci Wymagania
1. [Sktad ziarnowy:
- zawarto$¢ ziaren mniejszych niz 0,075 mm oznaczona metoda na
mokro lub mieszang, % masy, nie wiecej niz: 5,0
2. |Zawarto$¢ zanieczyszczen obeych,
% masy, nie wiecej niz: 0,1
3. [Wskaznik piaskowy, nie mniejszy niz: 65
4. |Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych,
barwa cieczy nie ciemniejsza niz: wzorcowa
5. |Wskaznik wodoprzepuszczalnosci, m/dobg,
nie mniejszy niz: 8,0
6. |[Kapilarno$¢ bierna, m, nie wigcej niz: 1,0
7. |Zawarto$¢ zwiazkow siarki w mieszance kruszywa naturalnego, % masy,
nie wiecej niz: 1,0
3.SPRZET

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej moga by¢ wykonywane r¢cznie.

Do zaggszczenia nawierzchni stosuje si¢ wibratory plytowe z oslong z tworzywa sztucznego.

Do wyrownania podsypki mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone liniami
na szynie lub kraweznikach.

4. TRANSPORT

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymato$ci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie
pakuje je w foli¢ i spina ta§ma stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym
stanie.

Kostki betonowe mozna rowniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.
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Transport kruszywa powinien odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogdlne dotyczace wykonania robot zawarto w ST 001 .
5.1. Podloze
Podloze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowi¢ grunt piaszczysty
- rodzimy lub nasypowy o WP * 35 [7].
Grunt podtoza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony przed skutkami przemarzania.
5.2. Obramowanie

Rodzaj obramowania nawierzchni powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa, SST lub
wskazaniami Inzyniera.
5.3. Podsypka
Do posadowienia nawierzchni z kostki nalezy stosowac podsypke cementowo-piaskows. Podsypka
powinna by¢ przygotowana w betoniarce i roztozona r¢cznie lub mechanicznie. Do nadania
odpowiednich spadkéw nalezy stosowac szablony. Podsypka cementowo-piaskowa powinna by¢ tak
ubita aby nie byto widocznych sladéw poruszajacego si¢ sprzetu zageszczajacego.
Wspotczynnik wodnocementowy dla podsypki cementowo-piaskowej powinien wynosi¢ od 0.20 do
0.25 a wytrzymatos$c¢ na $ciskanie w granicach R,=10 MPa, R,.=14 MPa.

5.4. Uktadanie nawierzchni z kostki

Desen nawierzchni z kostki powinien by¢ wykonany zgodnie z dokumentacja projektowa lub
zaleceniami Inzyniera. Wysoko$¢ nawierzchni w stosunku do kraweznika lub obrzeza powinna by¢
zgodna z dokumentacja projektows.

5.4.1. Ubijanie kostki

Do ubijania ulozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong
z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy
prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie w kierunku
poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupehi¢ szczeliny piaskiem i zamie§¢ nawierzchni¢. Nawierzchnia
z wypehieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu. Kostki
peknigte powinny by¢ wymienione na cate.

5.4.2. Wypetnienie spoin

Spoiny pomiedzy kostkami po ubiciu i oczyszczeniu powinny by¢ wypetnione na petlna glebokose
piaskiem. W czasie zamulania piasek powinien by¢ obficie polewany woda, aby wypetnil catkowicie
spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych
posiada $wiadectwo dopuszczenia lub atest wyrobu.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien sprawdzi¢ wyrdb w zakresie wymagan
podanych w p. 2 i wyniki badan przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnos$ci z dokumentacja projektows i
odpowiednimi SST.

6.2.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkoéw poprzecznych i podtuznych
polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz p. 5 niniejszej SST.

6.2.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami wg p. 5. niniejszej
SST a w tym:

- pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidlowos$ci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidlowosci wypelnienia spoin,
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- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.3. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

Nierownos$ci podtuzne nawierzchni mierzone tatg lub planografem zgodnie z normg BN-68/8931-04
[8] nie powinny przekracza¢ 0,8 cm.

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja + 0,5%.
Roéznice pomigdzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzgdnymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ +1 cm.

Szerokos¢ nawierzchni nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz = 5 cm.
Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1,0 cm.

6.4. Czestotliwo$¢ pomiarow

Czestotliwos¢ pomiarow dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, wymienionych w
p. 6.3 powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robot.

Zaleca si¢, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w p. 6.4 byly przeprowadzone nie

rzadziej niz 2 razy na 100 m? nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub
przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam, gdzie poleci inspektor nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowag jest 1 m“ wykonanej nawierzchni. Obmiar nie powinien obejmowaé
jakichkolwiek dodatkowo wykonanych powierzchni nie wykazanych w dokumentacji projektowe;j, z
wyjatkiem powierzchni zaakceptowanych na pismie przez inspektora nadzoru.

Nadmierna powierzchnia nawierzchni w stosunku do dokumentacji projektowej, wykonana bez
pisemnego upowaznienia inspektora nadzoru, nie moze stanowi¢ podstawy roszczen o dodatkowa
zapfate.
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8. ODBIOR ROBOT

Odbiér nawierzchni powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych napraw wadliwie wykonanej nawierzchni, bez hamowania postepu robot.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaro6w i badan z biezacej kontroli
materialow i robot.

Odbioru nawierzchni dokonuje Inzynier na podstawie wynikow badan Wykonawcy i ewentualnych
uzupetniajacych badan i pomiaréw oraz ogledzin podbudowy.

Inspektor nadzoru moze zleci¢ Wykonawcy przeprowadzenie uzupetniajagcych badan i pomiaréw
wtedy gdy:

a) zakres lub czestotliwos¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejsza specyfikacja

b) istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robot lub rzetelnosci badan Wykonawcy; koszty
tych badan ponosi Wykonawca tylko w razie stwierdzenia usterek.

W przypadku stwierdzenia wad InZzynier ustali zakres wykonania rob6t poprawkowych lub poleci
zerwanie 1 wymiane na nowa wadliwie wykonanej warstwy, wedhug zasad okre§lonych w niniejszych
specyfikacjach. Inspektor nadzoru moze uzna¢ wadg za nie majacg zasadniczego wptywu na cechy
eksploatacyjne nawierzchni i ustali zakres 1 wielko$¢ potragcen za obnizong jakoS$¢.

Roboty poprawkowe lub zerwanie i wymiang na nowa wadliwie wykonanej warstwy Wykonawca
wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z inspektorem nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$¢ za 1 m? nawierzchni nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci zastosowanych
materialow w oparciu o wynik pomiaréw i badan.

Cena jednostkowa wykonania 1 m? nawierzchni kostkowej obejmuje:

- prace pomiarowe i oznakowanie robot

- przygotowanie podtoza (wyréwnanie podbudowy)

- dostarczenie na miejsce wbudowania materiatow,

- przygotowanie i rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej,

- utozenie 1 ubicie kostki,

- wypehienie spoin

- pielegnacje nawierzchni.

- przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym

w szczegodlnosci:

1.
2.

3.

4.

AR SR

10.

11.

12

PN-B-06712
PN-B-19701

PN-B-32250
PN-S5-96019

BN-69/6731-08
BN-77/6741-02
BN-74/6771-04
BN-66/6775-01
BN-80/6775-03/01

BN-80/6775-03/04

BN-68/8931-04
PN-B-11204: 1996

Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw

Drogi samochodowe. Nawierzchnie klinkierowe. Wymagania techniczne i

warunki odbioru

Cement. Transport i przechowywanie

Klinkier drogowy

Drogi samochodowe. Masa zalewowa

Elementy kamienne. Krawezniki uliczne, mostowe i drogowe
Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania
Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem i tata.

Materialy kamienne. Elementy kamienne. Kamienne plyty cokotowe
zewnetrzne
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